Vejledning
fra Miljestyrelsen

Nr. 13 1997



19493

Me. 1@ Regisreering, frigivelse og afmelding af affaldsdeporer

Mr. 2: Begrensning af forurening fra forbrendingsanlag

Mre. 3 Godkendelse af listevicksomheder

Mr. 4 Roter og levnedsmiddelvirksombeder

Mr. 5: Beregning af eksrern stej fra vicksomheder

Mr. 6 Udarbejdelse af kommunale miljphandlingsplaner

Me. 7! Erhwervamaessigy dyrehold, husdyrgadning, ensilage m.v.
Mr. 8: Mikrobiologiske plantebeskyrelsesmidler

Mr. 9: Anvendelse af [ISAG pd vicksombeder, der borskaffer affald
19494

MWr. 1: STANDAT V 1.1

Mr. 2: Microbiological Plant Protection Products - Guidelines

Mr. 3: Tilsyn med landbrug

Mr. 4: Boriskaffelse, planlegning og registrering af affald

Mr. 5: 5iej fra flyvepladser : 2 bd.

Mr. 6: Tilsluming af industrispildevand 6l kommunale spildevandsanlaeg

1995

Mr. I: Skydebaner

Mr. 2: Beregning og miling af stej fra skydebaner

Mr. 3 Tilsyn med virksomheder

Mr. 4: Udpegning af omrdder med sarlige drikkevandsinteresser
Mr. 5@ Romer - 2. udgave

Mr. 6: Klassificering m.v. af kemiske stoffer og produkter

Mr. 7: Roter og skibe

Mr. 8: Roter og levnedsmiddelvirksomheder - 2. udgave

1996
Mr. 1@ Mormalregulariv for private vandforsyninger
Mr. 3: Supplement til vejledning om ekstern stej fra virksomheder

1997

MNr. 1: Swj og vibratoner fra jernbaner - 2. udgave

Nr. 2: Boringskonorol pd vandverker

MNr. 3 St fra motorsporsbaner - 2. udgave

Mr. 4 Godkendelse af husdyrbrug - 2. udgave

Mr. 5 Anmeldeordning for anden virksomhbed end listevirksomhbed

MNr. 6 10-&rs konerol af gyllebeholdere

Nr. T: Lokale miljaindikatorer - et redskab ol miling og synliggarelse
af miljoindsarsen

Mr. #: Beregning af stojkonsekvensomeider omkring forsvarets
evelsesomrider

Mr. 9 Affaldsdeponering

Mr. 10: Selvklassificering af farlige kemiske stoffer - lovpligrige
oplysninger

M. 11: Selvklassificering af farlige kemiske stoffer - frivillige
oplysninger

Mr. 12: Selvklassificering af carcinogene, mutagene ¢ller reproduktiions-
toksiske sioffer

Mr. 13: Begrensning af luftforurening fra vicksomheder, der udsender
SVEjsEnng



Vejledning fra Miljestyrelsen
Nr. 13 1997

Begransning af
luftforurening fra
virksomheder,

der udsender svejserog

Supplement til vejledning nr. 6, 1990
Begraznsning af luftforurening fra virksomheder

Almindelige anvisninger om vejledningens anvendelse,
generelt om svejsning, renere teknologi, rensning og
afkasthejder, kontrolregler og regler for bortskaffelse
af stov.

Milja- og Energiministeriet Miljastyrelsen






1.1 Indholdsfortegnelse

1.1

Indholdsfortegnelse 3
Indledning 4

Vejledningens anvendelse 6

Generelle bemeaerkninger 6

Godkendelse af nye virksomheder 6
Udvidelse eller 2ndring af en bestdende
virksomhed 6

Indgreb overfor bestidende virksomheder 6
Ikke godkendte virksomheder 6

Godkendte virksomheder 7

Godkendte virksomheder efter retsbeskytrelsens
udleb 7

Anden virksomhed end listevirksomhed 7

Generelt om svejsning &

Definition af svejsning &
Svejsemetoder &

Renere teknologi, rensning og afkasthejder

Renere teknologi 10
Rensning og afkasthejder 70

Kontrol /6

Bortskatfelse af filterstav 17

10



Supplenient til luft-
vepledningen

Afgreensninger

Alternativ regulering
ved svejsnimg 1 ulegerer
stal

Formal

Avrbejdstilsyner og BSR1

Effektiv procesventilation

2 Indledning

Det fremgér af side 9 i vejledning nr. 6, 1990 fra Miljestyrel-
sen om begransning af luftforurening fra virksomheder (Luft-
vejledningen), at svejserog ikke er omfattet af denne.

Denne vejledning, der er et supplement il Luftvejledningen,
er udarbejdet for at dekke svejserog.

Auto- og karosserisvejsning ¢r omfatret af autovaerkstedsbe-
kendtgorelsen og er derfor ikke omfatret af denne vejledning.

Vejledningen regulerer svejsning i ulegeret stal og rustfrit stdl
for en raekke nermere angivne svejsemetoder. Ved svejsning i
andre metaller eller ved brug af andre svejsemctoder anvendes
Luftvejledningen.

I stedet for vejledningens retningslinier for svejsning 1 ulegeret
stal kan virksomhederne anmode om, at Luftvejledningens
regler anvendes med de samme ikrafttraeedelsesregler som
nzvnt nedenfor. Svejsereg, der opstar ved svejsning 1 ulegeret
stal, henfares til tabel 3 (uorganisk stev af farlig art) 1 Luftvej-
ledningen. Svejserag, der opstar ved svejsning i rustfrit stal,
henfares til tabel 2 (kemiske stoffer der henferes til hoved-
gruppe 1 osv) i Luftvejledningen.

Massestramsgranse, emissionsgrensevardi og B-vardi for de
o navate typer svejserag vil blive offentiggiort 1 en kommen-
de Orientering fra Miljastyrelsen om B-vardier.

Nervaerende vejledning omhandler de foranstaltninger, der
bor treffes for at begraense luftforureningen til virksomheder-
nes omgivelser fra svejsning.

Det ydre milju og arbejdsmiljoet skal ses 1 sammenheaeng, sale-
des at begge tilgodeses ved valg af foranstaltninger . Der hen-
vises til Arbejdstilsynets meddelelse nr. 1.01.8 om ventilation
pa faste arbejdspladser og nr. 2.09.2 om svejsning mv. og til
BSR1 vgjledning nr. 2.09.201 om TIG-, MIG- og
MAG-svejsning.

Der fremgdr af de nzevnte vejledninger, at svejseragen skal
flernes sa tet ved udviklingstedet som muligt ved procesventi-
lation, normalt suppleret med almen ventilation. Procesud-
sugningen skal vaere effektiv, og svejseren skal vaere korrekt
placerct i forhold til procesudsugningen. Den udsugede luft
ma ikke fores tilbage til arbejdslokalet, men skal fores til det
fri.



Huornar kan
vetledningen anvendes?

Vejledningens retningslinier for svejsning i ulegeret stdl anvendes
straks for nye virksomheder og virksomheder, der udvider
eller ndrer produktionen efter vejledningens udsendelse. For
bestdende virksomheder galder vejledningen efter en over-
gangsperiode pa 10 ar.

Vejledningens retningslinier for svejsning 1 rustfrit stal anvendes
ved vejledningens udsendelse.



Pabud efter miljo-
beskyrelseslovens § 41

3  Vejledningens anvendelse

3.1 Generelle bemazrkninger

Vejledningen anvendes administrativt pd samme made som
Luftvejledningen.

Vejledningen gzxlder vathengig af hvilke andre stoffer den
pagzldende virksomhed emitterer.

Vejledningen omfatter forholdene ved svejsning af ulegerer stal
og rustfrit stdl med de angivne svejsemetoder.

3.2  Godkendelse af nye virksomheder

Ved godkendelse af nye virksomheder, hvor der etableres svej-
seanleg, gelder vejledningen pé sedvanlig made.

3.3 Udvidelse eller z2endring af en bestaende
virksomhed

Ved udvidelse eller eendring af bestdende listevirksomheder,
der medferer foroget forurening som krever godkendelse efter
miljebeskyrtelseslovens § 33 anvendes vejledningen pa sad-
vanlig made.

3.4 Indgreb overfor bestaende virksomheder

3.4.1 Ikke godkendte virksomheder

Virksomheder, der er etableret for miljgbeskyttelseslovens
ikrafttraeden den 1. oktober 1974, eller for de er blevet opta-
get pa listen over godkendelsespligrig virksomhed, kan regule-
res ved pabud efter miljebeskyttelseslovens § 41,

Hvis en siddan virksomhed giver anledning til veesentlig foru-
rening fra svejseanlag, kan tilsynsmyndigheden meddele
pabud om nedbringelse af forureningen pa seedvanlig made.

Piabud skal meddeles cfter de principper, der er nzvnt i punkt
2.5.1 i Luftvejledningen.



Pabud i retsbeskytrelses-
perioden

LEfter retsbeskytielses-
pertoder:

Pabud efter miljo-
beskyrrelseslovens § 42

3.4.2 Godkendte virksomheder

Overfor godkendte virksomheder kan der, jevnfor miljabe-

skyttelseslovens § 41, stk 4 1 8 ir efter godkendelsens medde-

lelse kun meddcles pabud hvis

e dcr er fremkommet nye oplysninger om forureningens ska-
delige virkning, eller

e forureningen medforer miljomeessige skadevirkninger, der
ikke kunne forudses ved godkendelsens meddclelse, eller

e forureningen i ovrigt gar ud over det, som blev lagt til
grund ved godkendelsen.

3.4.3 Godkendte virksomheder efter retsheskyttelsens
udlab

Nar retsbeskyttelsesperioden er udlebet kan tilsynsmyndighe-

den @ndre vilkdrene 1 en godkendelse,

e nar det er miljemeassigt begrundet, eller

o hvis der udviklet renere teknologi, herunder mindre for-
urenende ravarer, eller

o hvis der er udviklet bedre rensningsformer eller mindre
forurenende produktionsmetoder.

3.5 Anden virksomhed end listevirksomhed
Vejledningen anvendes tillige ved meddelelse af pabud om

nedbringelse af forureningen i form af svejserog pa sedvanlig
made efter § 42 il anden virksomhed end listevirksomhed.
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4  Generelt om svejsning

4.1 Definition af svejsning

Ved svejsning forstas en samling af to metalliske emner ved
sammensmelting af overfladelagene i samlingsfladen, Svejs-
ning er karakteriseret ved, at forbindelsen mellem materialer-
ne er homogen. Nedenfor karakteriseres kort svejsemetoder,
der behandles i denne vejledning.

Under svejsning dannes partikelholdig rag og gasarter.

Ved svejserd forstas bade lysbuetiden og den tid, der medgar
til at forberede selve svejsningen, herunder udskifining af
clektroder.

De 2000 svejsctimer pr. ar, der er anfort som kriterium 1 tabel
1, ber opgeres som antal drlige mandetimer med beskaftigel-
se som anfert i afsnittet ovenfor.

4.2  Svejsemetoder

MMA-svejsning, elektrodesvejsning

MMA-svejsning ogsd kaldet elektrodesvejsning er en forkor-
telse af Manual-Metal-Arc. Elektrodesvejsning er en elekrrisk
lysbueproces, hvor lysbuen dannes mellem en afsmeltende
elekirode og emnet. Svejseelektroder bestar af en metallisk
kernetrad omgivet af pulverbeklzdning. Ved valg af art af ker-
netrad og elektrodebekleedning samt forskellig diameter af
elektroderne tilpasses elektroderne til de aktuelle metaller og
godstykkelser samt til evrige krav, der skai tilgodeses.

MIGIMAG -svejsning, CO, - svejsning

MIG- svejsning ogsi kaldet CO, - svejsning er en forkortelse
af “Metal-Inert-Gas”. MIG er en elektrisk lysbuesvejsemeto-
de, hvor lysbucn dannes mellem en kontinuerlig tilfert metal-
trad og svejseemnet. Smeltebadet og den afsmeltende metal-
trid beskyttes under svejsningen mod atmosferen af en gasart
fx Argon, som tilfores gennem en gasdyse omkring traden.

Nar den tilforte gas ikke er inert, anvendes betegnelsen
MAG-svejsning; herrtil anvendes mange forskellige blandinger
af beskyttelsesgasser indeholdende argon, CO,, og oxygen,
afhangig af de metaller og forhold, hvorunder der svejses. Det
skal bemerkes, at betegnelserne “MIG-", “MAG-", og “CO,-
svejsning” 1 praksis ikke anvendcs entydigt.



Pulverfyldr rorirad

Tnert gas

Ringe bervdning 1
emitsstonssantmenhceng

FCA-svejsning, svejsming med rortrad

FCA ogsé kaldet svejsning med rortrid er en forkortelse af
“Flux-Cored-Arc”. Svejsning med rortrad udfares svejsetek-
nisk og udstyrsmassigt som MIG/MAG-svejsning med den
forskel, at der anvendes en pulvertyidt rortrad i stedet for en
massiv trad. En serlig type rortrade er beregnert tl svejsning
uden ckstern gasbeskyttelse, “Sclf-shiclding flux-cored wires”,
“Innershield”-trade.

TIG-svejsning

Betegnelsen “TIG” er en forkortelse af “Tungsten Inert Gas”.
Ved TIG-svejsning danncs lysbuen mellem en ikke-afsmelten-
de wolfram-elektrode og svejseemnet. Smeltebadet beskyttes
mod oxidering af en inert gas, som tilferes gennem en gasdyse
omkring elcktroden. Hvis der er behov for tilfersel af svejse-
metal, sker det ved at fore en tilsatstrad med passende lege-
ringssammensztning ind i smeltebadets forkant. Der dannes
stort set ingen rog og den primere forurening er ozon.

Plasmasvejsning
Svarer stort set forureningsmaessigt til T1G-svejsning.

Lasersvejsning

I lighed med andre svejseprocesser er rogemissionen ved
lasersvejsning staerke athaengig af procesparametrene, her-
under lasereffekt, pladetykkelse og hastighed. Se naermere 1
tabellerne 2-4.

Andre svejsemetoder

Danske virksomheder benytter udover de ovennzvnte svejse-
metoder et bredt udvalg af processer som modstandssvejsning
(punktsvejsning), pulversvejsning og autogensvejsning. Disse
metoder er ikke omfattet af nervaerende vejledning.

Falles for de nevate processer er imidlertid, at de ud fra et
forureningsmaessigt synspunkt har meget ringe betydning i
emissionssammenhang. Her henvises til luftvejledningen, idet
luftvejledningens principper ber anvendes i disse situationer,
hvor det er muligt.



Renere teknologi
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5 Renere teknologi, rensning
og afkasthejder

5.1 Renere teknologi

1 stedet for rensning ber en virksomhed forst forsege at mind-
ske den forurening, der opstir ved svejsning ved hjzlp af
renere teknologi. Ved renere teknologi forstas produkrions-
eller svejsemetoder, som reducerer forureningen, samt andre
ikke forurenende metoder til svejsning eller lignende. Det bar
til stadighed overvejes, hvorledes mindst forurcnende teknolo-
gi (renere reknologi) kan anvendes bade til nye produktioner
og bestiende produktioner.

Séfremt en virksomhed kan dokumentere, at den ved renere
teknologi vil vaere 1 stand il at nedbringe emissionerne af for-
urenende stoffer vaesentligt, ber der tages hensyn hertil ved
vurderingen af, hvornar de i punkt 5.2 nzvnte krav skal opfyl-
des.

5.2 Rensning og afkasthejder

Vejledningen omfatter forholdene ved svejsning af ulegeret stél
og rustfrit stal med de angivne svejsemetoder.

Nedenfor i tabel I gengives vejledende regler for rensning og
afkasthejder for svejsemetoderne MMA, FCA, MIG/MAG,
TIG og plasma.

Endvidere er der et afsnit til bestemmelse af emissionen ved
lasersvejsning.

Oplysninger om c¢missionen fra lasersvejsning findes i tabel 2
og 3. I 1abel 4 gengives vejledende regler for rensning og
afkasthejder for lasersvejsning.

Opdelingen i kolonnernc i tabel 1 cr foretaget pa baggrund af
resultaterne af en afprovning foretaget under produktionsfor-
hold af FORCE INSTITUTTET.

De vejledende regler i tabellerne 1 og 4 gelder vanset om
svejserogen udledes gennem et cller flere afkast pa virksomhe-
den.

Afprevningen viste, at tre forskellige filtersystemer alle havde
en effektivitet, der var storre end 99%. Endviderc viste af-
prevaingen, at massestrommen ved de tre afprevninger var
0,9 mg svejserag/s pr. svejsested ved svejsemetoderne MMA,
FCA og MIG/MAG.



Undragelser Nedenstaende regler geelder ikke for repararions- og vedlige-
holdelsessvejsning', udenderssvejsning, montagesvejsning,
modstandssvejsning og pulversvejsning, da disse svejseproces-
ser er af mindre betydning for det eksterne miljo.

Med hensyn til atkastenes indretning henvises til Arbejdstilsy-
nets regler, hvoraf det fremgér, at den tilferte friske luft til
virksomheder skal vaere mindst muligt forurcner af afkasduft
eller forureningskilder.

1) Ved reparationssvejsmng og vedligeholdelsessveysning forstds fx svejs-
ning pa bestaende, faste produktionsanlazg in situ og indendors repa-
ration af bygningskonstruktoner, og pa verksteder, hvor der fx af og
til modtages storre maskiner cller maskindele tl reparation og vedli-
geholdelse.
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Tabel 1

Vejledende regler for rensning og afkasthejder for svejse-
metoderne MMA, FCA, MIG/MAG, TIG og plasma.

Ulegeret stal

For virksom- \ MMAC elektrode-
heder med:  !svejsning), FCA,
MIG/MAG  svejs-

ning

Afkast fores over
tag pa en sadan
made, at der

"kan ske fri forryn-
ding.*

1 svejsested

Afkast fores mindst
3 m over (agryg og
skal vaere opadret-
tet. Dog kan atka-
stet fores over tag
pa en sadan made,
at der kan ske fri
fortynding,* hvis
der er mere end
40 m 1l nermeste
| bolig.

2 -4 svejse-
steder.

Rustfrit stal

I'TIG og plasma-
‘ svejsning

“Afkast fores over
|tag pa en sadan
made, at der
kan ske fri fortyn-
} ding *
o
" Afkast fores over
i tag pa en sadan
Imade, at der
kan ske fri fortyn-
ding.*

A). 5-8
svejsesteder.

Afkast fores mindst
3 m over tagryg og
skal vaere opadret-
Eller tet.
B)Mere end

8 svejsesteder,
i men under
2000 svejse-
timer i alt

| L. ar.

Mere end

8 svejsesteder
og mere end
2000 svejse-
timer 1 alt

pr. ar.

Rensning med et
filter, der er i stand
ul at tilbagcholde
mindst 99 % af
svejserogen. Afkast
fores over tag pd en
sidan made, at der
kan ske fri fortyn-
ding.*

I

L

Atkast fores over
tag pa en sadan
made, at der

kan ske fri fortvn-
ding.*

Afkast fores over
tag pd en sadan
!made, at der
kan ske fri fortyn-
ding.*

MMA, FCA,
I MIG/MAG  svejs-
ning

tag pa cn sadan
made, at der
'kan ske fri forryn-
ding.*

Afkast fores over Afkast fores over

:TIG og plasma-
“ svejsning

tag pad en sadan
i made, at der
kan ske fri fortyn-
ding.*

Rensning med ct
filter, der er i stand
til at tilbageholde
mindst 99 % af
‘svejserogen. Afkast

sadan made, at der
kan ske fri fortyn-
ding.*

Rensning med et
Uilter, der er i stand
til at tilbageholde
mindst 99 % af
Ssvejserogen. Afkast
fores over tag pa en

kan ske fr1 fortyn-
ding.*

Rensning med et
filter, der er i stand
til at tlbageholde
mindst 99 % af
svejserogen. Afkast
tores over tag pa en
sadan made, at der
kan ske fri fortyn-
ding.*

l

JE —

| Atkast fores over
tag pd en sadan
made, at der

kan ske fri tortvn-
"ding.*

fores over tag pa en |

|

Afkast fores over
tag pa en sidan
"made, at der

{ kan ske fri fortyn-
ding.*

sddan made, at der ;

Afkast fores over
tag pd en sadan
maéde, at der

kan ske fri fortyn-
ding.*

|
|

-

— -

* Kravet om ar afkastet fores over tag pa en sadan made, at der kan
ske fri fortynding kan fx opfyldes ved at skorstenen fores 1 m over det
sted pa tagfladen, hvor den er placeret.
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Bestenumelse af emissionen ved lasersvejsning
Lasersvejsning anvendes til svejsning af stumpsemme og
kantssmme 1 henholdsvis ulegeret stal og rustfrit stal. Emis-
sionen ved lasersvejsning varierer starkt afhengig af procespa-
rametrene, lascreffeke, pladetykkelse og hastighed. I tabel 2
findes et overslag over den maksimale og minimale emission
for lasersvejsning i ulegeret stal som funktion af den anvendte
effekt. Tallene gelder ved 100% intermittens og ved svejsning
af stumpsemme. Da lasersvejsning cr en automatisk proces, er
intermittensen genereit hoj; typisk sterre end 50%.,

Tabel 2*
Ulegeret stal. Tallene gaelder ved 100% intcrmitiens. Laser-
svejsning. Pr. svejscsted.

Effeke kW 1 | 25 | 4 8 ! 10 4
Minimum 0,4 0,8 1,6 3,2 4 |
| emission mg/s ] _

Maksimum 0,4 1,1 2.5 6 8
Emission mg/'s

Ved svejsning af kantsemme i ulegeret stal indikerer maélinger,
at emissionerne for lascrsvejsning er 20-25 % af de 1 skemaet
angivne verdier.

2) Tabellen kan ud fra kendskab til procesparametrene anvendes til at
vurdere, hvor stor den aktuelle emission er.
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I tabel 3 findes et overslag over den maksimale og minimale
emission for lasersvejsning i rustfrit stal som funktion af den
anvendte eftekt. Tallene gzlder ved 100% intermittens og ved
svejsning af stumpsemme,

Tabel 33
Rustfrit stal. Tallene gzlder ved 100% intermittens. Laser-
svejsning, Pr. svejsested.

‘Effckt kW 1 2,5 3 8 10
Minimum ; 0,6 1,5 2,5 4,2 5
[emission mg's | ]

Maksimum 1 ; 2 | 4.2 8,4 10
cmission mg/s | |

Der findes ingen data for svejsning af kantsemme 1 rustfrit
stal.

Ovennaevnte data kan anvendes til at bestemme emissionen
fra lasersvejsning.

3) Tabellen kan ud fra kendskab til procesparametrene anvendes til at
vurdere, hvor stor den aktuelle emission er.



Af tabel 4 fremgér de geeldende krav til rensning og afkasthej-
de ved lasersvejsning,.

Tabel 4

Krav til rensning og afkasthejde ved lasersvejsning.

Ulegeret stal

Rustfrit stal

over tagryg og skal vare
opadrettet.

Emission } I.asersvejsning | [asersvejsning —|

mgfs i

0-1,7 Afkast feres over tag pa Afkast feres over tag pa
en sidan made, at der kan ! en sddan made, at der kan
ske fr1 fortynding.* ske fri fortynding. *

1,8-4 - Aflkast fores mindst 3 m Rensning med et filter,
over tagrvg og skal vaere | der er i stand 1l at tilba-
opadrettet. Dog kan geholde mindst 99% af

| afkastet fores over tag pa | svejserogen, Afkast fores
en sadan made, at der kan | over tag pé en sadan
ske fri fortynding,* made, at der kan ske fri
hvis der er mere end 40 m | fortynding.*
til nermeste bolig.
4,1-7,5 - Afkast fores mindst 3 m Rensning med et filter,

der er i stand il at tilba-
tgeholde mindst 99% af

| svejserogen. Afkast fores
i over tag pa en sadan

| mide, at der kan ske 11

fortynding. *

'Mere end 7,5

i

L

Rensning med et filter,
der er i stand ul at tilba-
geholde mindst 99% af
svejserogen.

Afkast fores over tag pé en
sidan made, at der kan
ske fri fortynding.*

Rensning med et filter,

- der er i stand til at tilba-
geholde mindst 99% af
svejserogen. Afkast fores
over tag pa en sadan
'mide, at der kan ske fri
fortynding.*

* Kravet om at afkastet fores over tag pa en sidan méde, at der kan

ske fri fortynding kan fx opfyldes ved at skorstenen feres | m over det
sted pa tagfladen, hvor den er placeret.

i%



Filterkontrol

Leverandorens
anvisuinger
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6 Kontrol

Hvor der er installeret filtre bor der mindst en gang pr.

maned foretages en visuel kontrol af filtrenes korrekte funkii-
on,

Den visuelle kontrol kan erstattes med en teknisk styret filrer-

kontrol, der eventuelt tilkobles en akustisk alarm med en syn-
ligt placeret alarmlampe.

Filteralarmen kan koblcs til de kontrolordninger pd pro-
cesventilationsanlaeg, der kreeves efter Arbejdstilsynets regler.

Kontrol af filere og vedligeholdelse bear ske efter leveranderens
anvisning.

Der henvises 1 denne forbindelse tillige til At-meddelselse Nr.
1.01.8 December 1993 om ventilation pa faste arbejdspladser,
afsnittet om kontrolordninger.



Affaldsbekendigorelsen

7 Bortskaffelse af filterstov

Filterstov fra svejsning i ulegeret stal klassificeres som affald 1
henhold til Milje- og Energiministeriets bekendtgerelse nr.
299 af 30. april 1997 om affald. Kommunalbestyrelsen har
pligt til at anvise bortskaffelsesmulighed for filterstovet jevn-
for kapitel 6 i bekendtgorelsen om affald.

Filterstov fra svejsning i rustfrit stal kKlassificeres som farligt
affald jevnfor bekendtgerelsen om affald.

Filterstov fra svejsning i rustfrit stal skal afleveres til den kom-

munale indsamlingsordning jevnfer kapitel 8 i bekendtgarel-
sen om affald.
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Begrensning af lugrgener fra virksomheder
Beregning af stej fra jernbaner

Staj og vibramoner fra jermbaner

Vandverkstakster
Auroveerksteder og miljekray
Begraensning af forurening fra affaldsforbrendingsanleg

Strandrensning 1

Bekampelsesmidler

Flyvepladser og lufthavne

Konmrol med svemmebade

Vejledning om godkendelse af husdyrbrug

STANDAT V 1.1

Borskaffelse af affald

Vandkvalitet og tilsyn med vandforsyningsanleg
Pligter ved risikobetonede akbviteter
Affaldsstoffer til jordbrugsformil
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